Technische Information Hessem((l-i’snal

COATINGS

Hesse GmbH & Co. KG, Warendorfer Str. 21, D 59075 Hamm
www.hesse-lignal.de

Effekte: Spachtel-Effekt

Erforderliche Produkte:
PUR-Acryl-Isolierfuller DP 492-9343
UNA-Color DB 555-(Grundfarbton)
UNA-Color DB 555-(Akzentfarbe)
UNA-PUR DE 55x(Glanzgrad)

Achtung: Bitte beachten Sie die genauen Harter- und Verdiinnungszugaben in der nachfolgen-
den Information.

Beschreibung/Merkmale:
Mit diesem zweifarbigen Oberflacheneffekt gelingt es, die Anmutung alter Spachteltechniken
nachzustellen. Auch moderne Gestaltungen, wie Jeanseffekt sind mdglich.

Einsatzgebiete:
Ausgefallene, kreative Akzente flr strapazierfahige Oberflachen im Innenausbau und Laden-
bau, fur Hoteleinrichtungen etc.

Verfahrensbeispiel:

Schritt 1:

e Grundierfolie, folierte Spanplatte oder MDF- Flachen gut anschleifen

e 1 -2 xgrundieren mit 150 - 200 g/m? PUR-Acryl-Isolierfiiller DP 492-9343
Mischungsverhaltnis 10 : 1 mit PUR-Harter DR 471
verdinnt mit 10 % PUR-Verdiinner DV 494

e Trocknung mindestens 16 Stunden bei 20 °C

e Zwischenschliff/Schliff Korn 280 - 320

e 1 -2 xlackieren im Grundfarbton mit
150 - 200 g/m2 UNA-Color DB 555-(Farbton)
Mischungsverhaltnis 10 : 1 mit PUR-Harter DR 470
je nach GroRRe der Flache Farblack ggf. verdiinnen oder verzégern

e einige Minuten anziehen lassen, mit Japanspachtel oder anderen geeigneten Spachtelfor-
men auf Effekt spachteln

e Trocknung mindestens 16 Stunden

Schritt 2:

e 1 x dunn lackieren mit Akzentfarbe maximal 50 - 60 g/m?
UNA-Color DB 555-(Farbton)
Mischungsverhéltnis 10 : 1 mit PUR-Héarter DR 470
+ 20 - 30 % PUR Verdunner DV 490

e Trocknung 3 - 5 Stunden

e Flache auf gewtinschten Effekt schleifen mit Korn 150 - 280
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Schritt 3:
e 1 x endlackieren mit 100 - 150 g/m2
UNA-PUR DE 55x(Glanzgrad)
Mischungsverhaltnis 10 : 1 mit PUR-Harter DR 470
e Trocknung mindestens 16 Stunden bei 20°C

Angaben zur Verarbeitung und Sicherheit:
Bitte neueste Technische Informationen und Sicherheitsdatenblatter der aufgefiihrten Einzel-
produkte beachten.

Besondere Hinweise:

e PUR-Lacke sollten nicht bei Material- und Raumtemperaturen unter 18 °C verarbeitet und
getrocknet werden.

e Zur Vermeidung von Verbundstorungen sollten PUR-Lackflachen vor der Ablackierung frisch
angeschliffen werden.

e Die ausgeharteten Beschichtungen erfillen die Anforderungen der DIN 68861-1B (Mdbel-
oberflachen; Verhalten bei chemischer Beanspruchung), der DIN EN 71-3 (Sicherheit von
Spielzeug) sowie der friheren DIN 53160 (Prufung auf Speichel- und Schweil3echtheit) und
sind formaldehydfrei.

e Bitte Probelackierung unter Praxisbedingungen durchftihren!

Hinweis:

Die vorliegenden Angaben haben beratenden Charakter, sie basieren auf bestem Wissen und
sorgfaltigen Untersuchungen nach dem derzeitigen Stand der Technik. Eine Rechtsverbindlich-
keit kann aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden. AuRerdem verweisen wir auf unsere
Geschaftsbedingungen.

Sicherheitsdatenblatt nach 91/155/EWG wird zur Verfigung gestellt.
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